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Czynniki wptywajace na proces utwardzania zywic w LPS
Czescé:2 — Inhibitory

Inhibitory

Niniejsze opracowanie stanowi kontynuacje Inhibitory  dodaje sie w celu uzyskania

publikacji starajacych sie przedstawié¢ najwazniejsze dostatecznej  stabilnoéci  nienasyconych  Zywic

T pERES R [PTOEES LEE A Ee) poliestrowych przy przechowywaniu i przetwadrstwie.

e W przetworstwie SORTEER] Inhibitory wprowadza sie w bardzo matych ilosciach.

poliestrowo-szklanych (LPS).

Inhibicja polega na oddziatywaniu dodatkéw

42 BRI ) SR W B EmE CREReED inhibitujacych z wolnymi rodnikami z wytworzeniem

) Lepefimenree] sieehle peeEEmeeze i nieaktywnych w polimeryzacji nowych rodnikéw lub

jest poliester (oligomer) z monomerem (styren) przy czasteczek nie bedacych rodnikami

udziale inicjatora nadtlenkowego (utwardzacz).

Aby reakcja  kopolimeryzacji  zywicy  zaszta -

prawidtowo, tzn. catkowicie, potrzebne jest

powstanie w okreslonym czasie przetwarzania zywicy .

odpowiedniej ilosci rodnikéw. Nieprzereagowanie R® * RO_Q_O - RO_Q_OR
wymagane] ilosci zywicy i/lub niedobdr rodnikéw
wigze sie z niedotwardzeniem zywicy, a co za tym
idzie, brakiem wymaganych wtasnosci mechanicznych Najczesciej stosowane inhibitory to : hydrochinon
, p-tert-butylopirokatechina , p-benzochinon. Stosuje

sie je w ilosci 0,001-0,03 % w/w.

i odpornosci chemicznej laminatu.

Do zapoczatkowania  reakcji  kopolimeryzacji
wolnorodnikowej uzywa sie najczesciej nadtlenkéw Tlen
lub wodoronadtlenkéw organicznych, ktére pod

wptywem ciepfa lub aktywatoréw rozpadaja sie na Obecny w powietrzu jest inhibitorem sieciowania
wolne rodniki inicjujgce reakcje. W warunkach nienasyconych zywic poliestrowych, ktéry reaguje z
przetworczych przyspieszenia reakcji utwardzania  wolnymi rodnikami w zywicy z wytworzeniem mato
odbywa sie poprzez dodatek katalizatora, ktérymi reaktywnego rodnika:

najczesciej sg sole kobaltu tréjwartosciowego (np. .
naftenian kobaltu) lub trzeciorzedowe aminy RO+ O, —= RoO°*

aromatyczne (np. dimetyloanilina). . . . . . .
y (np ¥ ) Prowadzi do nieutwardzenia powierzchni wyrobu i

To wtaénie iloécig katalizatora (przyspieszacza), a nie  Pozostania na niej lepkiej warstwy zywicy.
utwardzacza, powinno sie regulowaé najbardziej Woda
istotny  parametr  przydatnosci  zywicy do

przetwarzania, jakim jest czas zelowania. Dostajgca sie do laminatu jest szkodliwa w

» o . ) stezeniu powyzej 0,4% w/w i moze spowodowac
Np.: llos¢ dodawanego do zywic przyspieszacza naftenianu

kobaltu (w przeliczeniu na roztwér o zawartosci 1% Co %) catkowite zatrzymanie reakcji utwardzania zywicy.

powinna zawierac sie w przedziale od 0,1 do 2,0 % wagowo. . » L. o .
Woda moze pochodzi¢ z réznych zrdédet, m.in.:

-kondensacji pary wodnej po przekroczeniu
punktu rosy (dzieje sie tak najczesciej po

POLYTOR Sp. zo.0.
ul. Wielki Row 40B,  87-100 Torufi, Tel.: 0 56 658 18 48: Fax.: 0 56623 18 88,  www.polytor.pl Strona: 1z 2
Wersja: 01/2013/05/GL
Informacje zawarte w tej publikacji sq zgodne z naszg aktualna wiedza i doswiadczeniem. Nie moga one by¢
Jjednak réwnoznaczne z udzieleniem gwarancji, poniewaz warunki przetwarzania sg poza nasza kontrola. G R o U P E
Nie moZemy przyjac¢ Zadnej odpowiedzialnosci za dzialania i straty wynikle posrednio, lub bezposrednio
Z uZytkowania naszych produktow. UZytkownik winien sprawdzic jakosc¢, bezpieczenistwo, cechy produktu G A Z E C H ’ M

przed jego stosowaniem.



POLYTOR

Informacja Techniczna

Czynniki wptywajace na proces utwardzania zywic w LPS

&4 . 3

wprowadzeniu zimnej formy do cieptego i wilgotnego
pomieszczenia.

-absorpcji wody z powietrza przez nadtlenki, ktére
posiadajg silne wtasnosci higroskopijne.

-zanieczyszczenia surowcow, narzedzi i form

niedoktadne wytarcie form, pot, przecieki )

Styren

Obecny w powietrzu jest inhibitorem sieciowania
nienasyconych zywic poliestrowych

Prowadzi do nieutwardzenia powierzchni wyrobu i
pozostania na niej lepkiej warstwy zywicy.

Temperatura

W naszych warunkach najczesciej wystepujgcym
inhibitorem Zzelowania i odpowiedniego utwardzenia
a tym samym, uzyskania odpowiednich wtasciwosci
laminatu, jest zbyt niska lub za wysoka temperatura

uktadu laminowania (zywicy, materiatu
wypetniajgcego, formy, otoczenia i przyrzadéw
aplikacyjnych).

Przyja¢ mozna zasade, iz ponizej optymalnej
temperatury przetwarzania podanej przez
producenta zywicy (najczesciej 23°C) kazdy 1°C

wydtuza czas zelowania w masie 0 5 minut.

Praktycznie czas Zzelowania zywicy naniesionej
w warstwie (np. zelkot) jest okoto 3-krotnie dtuzszy
od czasu zelowania w masie. W laminacie
wypetnionym czas zelowania zywicy, w przyblizeniu,

jest 2-krotnie dtuzszy od czasu zelowaniu w masie.

Znaczaco wysoka temperatura przetwarzania
(powyzej 32°C) zaczyna wywotywal niepozadany

proces termicznego rozktadu utwardzacza i obnizenie

reaktywnosci ukfadu utwardzajgcego, w efekcie

ktdrego nastepuje niedotwardzenie laminatu
Wypetniacze

Wzrastajacy udziat utwardzacza lub przyspieszacza
znaczgco wptywajg na reaktywnos¢ uktadu skracajac
czas zelowania i utwardzania, podczas gdy wypetniacz
lub wzmocnienie spowalniajg jg poprzez absorpcje
ciepta w reakcji egzotermiczne;.

Na podstawie przytoczonych informacji mozna

stwierdzi¢, ze podczas przetwarzania zywic
nienasyconych warto pamieta¢ o mozliwym wptywie
inhibitoréw na proces ich utwardzania. Wfasciwe
podejscie do tego tematu, zaowocuje podniesieniem
jakosci pracy i produkcji, a tym samym, wptynie na

zadowolenie klienta.
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