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OWENS
CORNING

INNOVATIONS FOR LIVING*®

Nowe technologie
Szkto typu Advantex®, Formy zamkniete — materialy
Przysztos¢, dla ktorej nie ma alternatywy

O wtasciwosciach mechanicznych laminatu poliestrowo-szklanego obok uzytej
zywicy w zasadniczej mierze decyduje rodzaj uzytego wzmocnienia szklanego.
Stad dobdr odpowiedniego wzmocnienia i jego producenta jest tak istotny.
Swiatowymi liderami wytyczajacymi nowe kierunki w dziedzinie

wzmocnien szklanych sg firmy OWENS CORNING i CHOMARAT.

Firma POLYTOR jest dystrybutorem OWENS CORNING jak i CHOMARAT.

Advantex’

Produkt Owens Corrning.

Wzmocnienia szklane, ktére na Polskim rynku.
Tradycyjne szkto typu E zawiera bor (ok. 8%). Petni
on role topnika zmniejszajacego temperature
topnienia szkta o ok. 100°C

(= mniejsze zuzycie energii przy produkcji), ale... Bor
jest substancja trujaca (na etapie produkcji w stanie
stopionym) tym samym jego wyeliminowanie jest
korzystne (w procesie produkcyjnym). Dodatek boru
powoduje obnizenie odpornosci na dziatanie
czynnikéw chemicznych (szczegdlnie kwasow).
Firma OC swiatowy lider w dziedzinie wzmocnien
szklanych do laminatéw opracowat

nowa generacje szkta typu Advantex”

(,,bezborowe” /chemoodporne).

Szkto typu Advantex® oferuje wielokrotnie wieksza
odpornos$¢ na dziatanie obcigzenn mechanicznych, w
poréwnaniu do laminatu wykonanego z
tradycyjnego szkta typu E.

Przyktadowo laminat z tradycyjnego szkta

typu E pracujacy w wodzie pod okreslonym
obcigzeniem ulegnie zniszczeniu po 12-tu dniach. W
przypadku laminatu wykonanego na podstawie
szkta typu Advantex” laminat poddany takiemu
samemu obcigzeniu ulegnie zniszczeniu dopiero po
50 latach! Podobnie ksztattuje sie wzrost
odpornosci w kwasnym srodowisku (np. 10% kwas
solny).

Podsumowujgc szkfo typu Advantex” fgczy dobre
wtasnosci mechaniczne szkta typu E

z doskonata odpornoscig chemiczng szkfa

typu E-CR. Uzycie szkta typu Advantex”

= spokojny sen dla producenta laminatow.

Materiaty do form zamknietych

Podstawowy parametr to dobra przepuszczalnosé
dla ptynacej przez dany materiat zywicy i
odpornos¢ na ,spychanie” wzmocnienia

przez ptynacy front zywicy

w potaczeniu z dobrymi wtasnosciami
mechanicznymi. Powyzsze cechy

uzyskuje sie przez wprowadzenie warstw
rozprowadzajacych zywice w postaci dzianiny
poliestrowej albo maty ciagtej , bezkorica”.

Ponizej przedstawiamy kilka przyktadéw materiatéw
do form zamknietych.

UNIFILO™

Produkt OC do RTM light i RTM.

Mata ,bez korica” tj. wytwarzana z

ciggtego, a nie cietego pasma szklanego

(CFM - continuous filament mat).

Mata bez lepiszcza, bez syntetycznego rdzenia, bez
widkna zszywajgcego, szkto w 100% potaczone
mechanicznie.

W zaleznosci od ilosci lepiszcza do gtebokich
(skomplikowanych) wyrobdw (2,2%) U812, $rednio
gtebokich wyrobdow (3,5%) U 813 i ptaskich wyrobow
(6%) U 816.

Ponadto odmiany z pamiecig ksztattu U750

do ptaskich wyrobéw i U754 do

wyrobow skomplikowanych.

ROVICORE™

Produkt CHOMARAT do RTM i RTM Light

z wewnetrznym przeptywem zywicy. Wzmocnienie
w postaci wielowarstwowego sandwicha
sktadajacego sie z zewnetrznych warstw z

maty szklanej realizujgca dobre wiasnosci
mechaniczne i z warstwy wewnetrznej (Srodkowej)
rdzenia realizujacego przeptyw zywicy w postaci
dzianiny poliestrowej potgczonych elastyczna nitkg
ZSZywajaca.

Wystepuje réwniez w odmianie

ROVICORE™ S-ASPECT gdzie do standardowego
ROVICORE™ doszyty jest jednostronnie welon
szklany, co istotnie poprawia estetyke powierzchni.
Gruby rdzen o dobrej Scisliwosci i sprezystosci
powrotnej pozwala na zmiane grubosci rdzenia

(i tym samym wyrobu). Sprezystos¢ ROVICORE™
powoduje, iz fatwo

wypetnia on trudne wgtebienia,

CHOMARAT

ROVIPLY™

Produkt CHOMARAT do RTM i infuzji.

Tkanina warstwowa bez przeplotu (Multiaxial).
Jednokierunkowe warstwy wzmocnienia szklanego
(rowingu) lezace jedna na drugiej potgczone za pomocg
prostego zszycia.

W pordéwnaniu z matg lub tkaning uzycie ROVIPLY™ jako
wzmocnienia zdecydowana poprawa wtasnosci
mechaniczne i estetyke powierzchni wyrobu. Kolejna
istotna cecha ROVIPLY™ to lepsza uktadalnos¢
wzmocnienia w formie.

ROVIFLOW™

Produkt CHOMARAT do infuzji z wewnetrznym
przeptywem zywicy. Wzmocnienie w postaci
wielowarstwowego sandwicha sktadajacego sie

z zewnetrznych warstw z tkaniny warstwowej bez
przeplotu (multiaxial) i/lub maty zapewniajacych
dobre parametry mechaniczne i z warstwy
wewnetrznej (Srodkowej) realizujacej

przeptyw zywicy w postaci albo

dzianiny poliestrowej (ROVIFLOW™ NET) albo maty
ciggtej ,bezkorica” (ROVIFLOW™ CFM).

Uzycie ROVIFLOW™ NET daje wyzszg szybkos¢ ptyniecia
zywicy w poréwnaniu z ROVIFLOW™ CFM, uzycie
ROVIFLOW™ CFM daje laminat o podwyzszonych
wtasnosciach samogasnacych.

ROVIFLOW™ w procesie infuzji zapewnia iz

udziat szkta w wyrobie i wtasnosci mechaniczne
finalnego wyrobu s3 lepsze niz mozliwe do osiggniecia w
przypadku laminowania recznego
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