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Na naszym rynku istnieje wiele systeméw narzedziowych do budowy form, jednak niewielu dostawcéw moze
zaoferowac game produktow, jakg ma firma POLYTOR. W szerokiej ofercie produktowej jednym z ciekawszych
systemow do budowy form jest system OPTIMOLD.

W  rzeczywistych  warunkach  produkcyjnych
zbudowanie  formy  jest  swoistego rodzaju
kompromisem, pomiedzy wymogami technologicznymi
a mozliwosciami przetwdérczymi. Z tego tez wzgledu,
wybdr systemu narzedziowego, majacego by¢ uzytym
do budowy form, powinna poprzedzi¢ analiza
posiadanych warunkdéw i mozliwosci technologicznych
a nastepnie sprawdzenie dostepnych na rynku
technologii i materiatéw umozliwiajgcych uzyskanie
wyrobu o wymaganych witasnosciach i Zzywotnosci
produkcyjnej. Firma POLYTOR, dzieki przynaleznosci do
grupy GAZECHIM, moze zaproponowac szeroka oferte
systemow budowy form, z ktérych ciekawg pozycjg jest;
system sktadajacy sie z nastepujgcych elementow.

Zelkoty narzedziowe POLYCOR Tooling VE s3
dostepne w kolorze zielonym i wystepuja w wersjach;
recznej (9650 BR) i natryskowej (9750 PA) Wersje
reichholdowska tych zelkotéw to NORPOL GM dostepny
w kolorze zielonym (NORPOL 60014), czarnym (NORPOL
9000), a takze w wersji bezbarwnej (NORPOL 100).
Wysoki wspotczynnik tiksotropii powoduje, ze zelkoty s
tatwiejsze w aplikacji, doskonale sie odpowietrzajg i daja
gtadszg lewgq strone. Naktadanie zalecanej grubosci (na
mokro) 550-850 um (tj. 0,55-0,85 mm) odbywacd sie
powinno minimum w  dwdch  przejsciach
(miedzywarstwach), optymalnie w trzech, kazdorazowo
pozwalajgc przez 2 minuty na odpowietrzenie natozone;j
warstwy. Zaleca sie stosowanie nisko reaktywnego
inicjatora o zawartosci wody ponizej 2%.

Zywica barierowa (tzw. skin-coat) opiera sie na
winyloestrowej zywicy Epovia Optimum KRF 4035 TAS
lub ekonomicznej zywicy Enydyne H 69488 TA na bazie
DCPD/Bisfenol. Ogdlnie zywica barierowa powinna
charakteryzowad sie wysokg odpornoscig na uderzenia
i podwyziszong odpornoscig termiczng (HDT), gdyz
zapewni to wysokg trwato$¢ powierzchni formy.
Najlepiej gdy naktada sie jg na utwardzony zelkot
narzedziowy nie pdzniej niz w 3 godziny od jego
utwardzenia. Wpierw natozy¢ warstwe zywicy
z dodatkiem inicjatora, nastepnie potozy¢ warstwe
materiaty wzmocnienia szklanego (najlepiej maty

proszkowej) po czym przemoczy¢ zywicy suche miejsca
i przystagpic do przesycania przy uzyciu watka
i ewentualnego rolkowania z wykorzystaniem
delikatniejszych dla warstwy Zelkotowej narzedzi
z tworzyw sztucznych (np. rolki teflonowe).

Zywica narzedziowa OPTIMOLD Il Monocomponent
jest sprawdzonym i docenianym produktem opartym na
wypetnionej bazie zawierajacej dodatek Low Profile
kompensujgcy  skurcz  umozliwiajacy  uzyskanie
stabilnosci wymiaréw formy i doskonatej jakosci jej
powierzchni. Warunkiem zadziatania tego dodatku jest
uzyskanie, przez wylaminowang warstwe, temperatury
szczytu egzotermicznego co najmniej 43°C Najlepiej, gdy
temperatura otoczenia wynosi co najmniej 21°C
a laminowanie odbywa sie metoda ,mokro na mokro”
w warstwie o sumarycznej grubosci w przedziale od 4,5
do 5,5 mm i zawartosci szkta okoto 25%. Uzyskania
wtasciwej temperatury laminatu jest widoczne poprzez
zmiane jego barwy w trakcie utwardzania z bezowej na
biata.

Laminowanie w_zbyt cienkiej warstwie prowadzi do
niedogrzanego laminatu i tym samym zaczyna
wystepowad skurcz, zas w zbyt grubej warstwie moze
prowadzi¢ do przegrzania laminatu i deformacji
materiatéw kopyta i samej formy.

Dobrze gdy przystepuje sie do laminowania z uzyciem
Zywicy narzedziowej OPTIMOLD Il Monocomponent

po uptywie przynajmniej 90 minut od utwardzenia sie
zywicy barierowe;j.

Koricowe witasnosci mechaniczne.

Petne/ostateczne usieciowanie laminatu na zywicy
OPTIMOLD Il Monocomponent zwykle nastepuje
w czasie od 24 godzin do jednego tygodnia, w zaleznosci
od warunkdéw prowadzenia procesu, grubosci formy itp.
Zaleca sie dotwardzanie formy przez 24 godziny
w temperaturze 45-50°C.
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