Karol Pisarkiewicz

»yInnowacyjne rozwigzania firmy Euromere do budowy modeli,

form, oraz wytwarzania w infuzji LPS"

Specialty Composites

Szpachla natryskowa CNC-3000 LG, System Non Roll, zywica ISO-DCPD do jednoetapowej infuzji w uktadzie

zelkot+barrier-coat+zywica.

Posréd wielu producentéw podstawowych materiatéw do wytwarzania kompozytéw, firma
EUROMERE nalezgca do koncernu GAZECHIM, odznacza sie wcigz $wiezym, entuzjastycznym i
innowacyjnym podejsciem do obecnie stosowanych technologii,

i moze sie poszczyci¢ opracowaniem kilku wyjgtkowych produktéw znaczgco podnoszacych

produktywnos¢ jak i jakos¢ wyrobow.

Firma POLYTOR jest dystrybutorem produktéw EUROMERE.

Szpachla natryskowa CNC-3000 LG

Wszedzie tam, gdzie wymagana jest elastycznosc i
taczy sie ekonomie z szybkoscig wykonania, szpachla
natryskowa wnosi nowa jakos$¢ w dziedzinie budowy
modeli i form. Szpachla 3000 LG na bazie zywicy
winyloestrowej (VE) charakteryzuje sie niska gestoscia
(0,6 g/cm?) i czasem zelowania 3-8 minut. Umozliwia
to uzyskanie w jednym przejsciu warstwy o grubosci
od 2 do 4 mm, ktérg mozna pokry¢ kolejna po
przejsciu piku temperaturowego i schtodzeniu do
temperatury pokojowej lub osiggnieciu twardosci 50
wedtug skali Shore D (okoto 40 minut).

Zalecana maksymalna grubosé to 20 mm.

Przy pokrywaniu modeli styropianowych wymagane
jest oblaminowanie zywica Distitron 109 SXQ. Po
utwardzeniu produkt jest tatwy do obrébki
maszynowej za pomocg standardowych przyrzaddw.
Zadnego pytu, tylko widry!

Modele wymagaja wykoriczenia poprzez natozenie
podktadu i lakieru (Eurolaque)

Zastosowanie: budowanie modeli, naprawa modeli,
wykonywanie matoseryjnych form.

Opracowal: K. Pisarkiewicz

Natryskowy system Non Roll

System Non Roll to nic innego, jak udoskonalony
system natryskiwania rowingu nie wymagajacy
rolkowania.
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Dzieki niskiej egzotermie i ograniczonemu skurczowi
pozwala na budowanie w jednym przejsciu warstwy
grubosci 6 mm. Odpowiednia dtugos¢ widkien (8-10
mm) cietego rowingu oraz optymalna reaktywnos¢
zywicy pozwala poprzez wtasciwe odpowietrzenie
laminatu na uzyskanie wymaganej wytrzymatosci
wyrobu, a takze ogranicza mozliwo$¢ wystapienia
odwzorowania zbrojenia, podnoszac jakos¢
powierzchni.

System Non Roll zostat opracowany gtownie dla
obnizenia kosztéw produkcji nie obcigzanych
mechanicznie elementéw wystawionych na
dziatanie wody, tj. baseny, wanny, brodziki.

Dostepny w dwdch wersjach:

FSP-NR 1670 standardowa, w wersji letniej i zimowej,
z mozliwoscia kolorowania

FSP-NR 1556 wersja lekka do wytwarzania laminatu o
gestosci < 1 g/cm?,

Do zalet systemu Non Roll, oprécz obnizenia kosztéw
wytwarzania i zwiekszenia produktywnosci, nalezg
réwniez; niska zawarto$¢ styrenu (27%) oraz dodatki
LSE, ktére powoduja mniejsze oddziatywanie na
operatora i Srodowisko naturalne.

Zastosowanie: wyroby narazone na dziatanie wody,
wzmacnianie form, gruboscienne wyroby o duzej
sztywnosci, zrobotyzowane linie produkcyjne.

Infuzyjna zywica 1Z0-DCPD

Najczesciej podczas wyboru, dokonywanego przez
wytworce, pomiedzy laminowaniem recznym a infuzja,
decydujacg o zrezygnowaniu z infuzji jest koniecznos¢
laminowania warstwy skin-coat. Firma Euromere
opracowato dla wspomnianego rozwigzania alternatywe
opartg na oferowanym od wielu lat produkcie, jakim jest
barrier coat (FSP®-BC).
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Struktural laminatu

Barrier Coat (FSP®-BC), oparty na zywicy VE lub 1ZO-VE.
jest warstwa wypetnionej zywicy (<0,8 g/cm3),
naktadanej natryskowo lub recznie na zelkot dla
utworzenia posredniej warstwy ochronnej miedzy nim a
pozostatg strukturg laminatu. Dzieki unikalnej formule,
zapewnia doskonatg ochrone wyrobu; laminatu przed
hydroliza, a zelkotu przed odwzorowaniem zbrojenia.
Ponadto, warstwa barierowa oparta na FSP®-BC
charakteryzuje sie wydtuzonym czasem aktywnosci
zapewniajacy wiasciwg adhezje laminatu wykonywanego
po dtuzszym czasie (do 24 godzin).

Jednak, dopiero opracowanie zywicy 1ZO-DCPD
pozwala na jednoetapowe infuzyjne wytwarzanie
elementéw oparte na uktadzie zelkot + barier-coat +
zywica infuzyjna bez ryzyka wystgpienia wad

warstwy zelkotowe;j.

Dzieki temu, powyzszy system umozliwia skrocenie
procesu infuzji poprzez wyeliminowanie etapu
laminowania skin-coat, obnizenie catosciowych

kosztéw wytwarzania oraz zwiekszenie

produktywnos¢.

Zastosowanie: przemyst stoczniowy, elementy
samochodowe, wyroby dekoracyjne.
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